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STUDIUM PRZYPADKU

Przemyst farmaceutyczny

Przeglad
p Klient

Fresenius Kabi Deutschland GmbH, Niemcy

p Aplikacja =
Bezolejowe sprezone powietrze w jakosci
pomieszczen czystych

D Produkty
— 2 sprezarki ULTIMA U110RS-10W
— 2 osuszacze adsorpcyjne UHOC 1700-B
—-Umowa serwisowa Assure

CompAir gwarantuje wieksza nieza-
wOodnosSC procesu produkeyjnego
w firmie branzy farmaceutyczne;

Fresenios Kabi, duza firma z branzy farmaceutycznej w Friedberg/Hesse w Niemczech, w ciggu
zaledwie dwdch dni oddata do uzytku nowy bezolejowy system sprezonego powietrza i osuszacza
adsorpcyjnego firmy CompAir, ktory zastapit kosztowna sprezarke z wypozyczaini.

Szef dziatu medidw ustug komunalnych i inzynier Zakup sprezarek ULTIMA i zmiana partnera technologicznego

mechanik Axel zur Strassen, ktéry pracuje w firmie byly czescig szerszego rozszerzenia produkcji. Decyzja musiata
by¢ jednak podjeta szybko, poniewaz Fresenius Kabi z powodu

od ponad 20 lat, zaplanowat wraz ze swoim zespotem ) o . .

X i . , . usterki technicznej korzystat z kosztownej maszyny z wypozy-
Ca*y prolekt - '"Sta|aclﬁ dwoch SDFQZafek ULTIMA czalni i chciat szybko powrdéci¢ do samodzielnegj i wydajne;
U110RS-10W i dwoch osuszaczy adsorpcyjnych produkeji — teraz z pomoca sprezarek CompaAir.

UHOC 1700-B firmy CompaAir.

s



Zawsze najwyzszy priorytet: jako$¢ produktow
dla krytycznie i przewlekle chorych

Fresenius Kabi jest znang na calym swiecie firma farmaceutyczna,
oferujgca szeroka game lekow i produktow medycznych do infuzji,
transfuzji i zywienia klinicznego. Produkty te, stosowane w terapii

i opiece nad krytycznie i przewlekle chorymi pacjentami, sa
wytwarzane w zaktadzie we Friedbergu/Hesse przez kilkuset
pracownikdw przez 24 godziny na dobe i okoto 340 dni w roku.

Szczegolnym wyzwaniem jest fakt, ze podczas produkcji spre-
zone powietrze ma réwniez bezposredni kontakt z produktami
farmaceutycznymi. W srodowisku pomieszczen czystych nalezy
scisle zagwarantowac, ze produkty sg wolne od oleju i czgstek
statych, co wymaga zastosowania niezawodnych i bezolejowych
sprezarek.

Nieskomplikowane potgczenie podczas pracy

Axel zur Strassen komentuje: ,PodtgczyliSmy nowe sprezarki do
istniejgcej sieci sprezonego powietrza i w ten sposob zapewnili-
Smy natychmiastowe dostawy sprezonego powietrza”.

Aby zapewni¢ sprawne dziatanie, inzynier mechanik, jego zespot
i koledzy z dziatu jakosci przygotowali uruchomienie w najdrob-
niejszych szczegdtach: ,Wyposazylismy caly system rurociggdw
sprezonego powietrza w odpowiednie urzgdzenia pomiarowe,
takie jak olej resztkowy, punkt rosy oraz opcje pobierania probek
parametréw mikrobiologicznych i czastek statych.

Dzieki temu moglismy sprawdzic¢ te parametry natychmiast po
uruchomieniu nowych urzadzen i oddac do uzytku nowa siec¢
sprezonego powietrza.”
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W ramach pdzniejszego procesu kwalifikacji wydajnosci zespot
przez miesigc zbierat dane, aby upewnic sig, ze sprezone powie-
trze pozostaje nieskazitelnie czyste. W miedzyczasie instalacja
sprezonego powietrza pracuje, a punkt rosy i poziom bezolejowo-
Sci sa stale rejestrowane online, natomiast pomiary czastek statych
i liczby bakterii sg wykonywane w regularnych odstepach czasu.

Bez osadow, bez zmartwien:
zalety rur ze stali nierdzewnej

Te wartosci pomiarowe sa szczegolnie istotne dla Fresenius Kabi,
poniewaz wiele elementéw technicznych, takich jak zawory i ttoki
w maszynach lub szafach sterowniczych, jest napedzanych spre-
zonym powietrzem i doprowadzanych do réznych pomieszczen
czystych. Wytwarzane sprezone powietrze musi zatem spetniac¢
te same normy prawne w zakresie liczby czastek i czystosci,

CO powietrze w pomieszczeniu czystym.

Firma od dtuzszego czasu wspotpracowata z uznanym producen-
tem sprezarek, ale zdecydowata sie na nowego partnera technolo-
gicznego w CompAir. Kluczowym powodem byty mozliwosci
chtodnicze technologii ULTIMA.

Elementy sprezarki sg schtadzane poprzez obieg wewnetrzny.
Chtodzenie poszczegdlnych stopni (sprezanie dwustopniowe)
odbywa sie za pomocag wody chtodzacej z operacyjnego uktadu
chtodzenia (otwartego). Aby jeszcze bardziej zmniejszy¢ ryzyko
zanieczyszczenia, firma planuje zainstalowac oddzielny obieg
chtodzenia. W tym przypadku sprezarki zostang odtgczone

od otwartego systemu chtodzenia i beda chtodzone przez
wewnetrzny, oddzielny obieg chtodzenia.

W najgorszych przypadkach wymagane jest wtedy czyszczenie
tylko zabrudzonych ptytowych wymiennikdw ciepta, a caty
system rur nie musi by¢ sprawdzany pod katem blokady.

Stosowana woda chtodzaca jest silnie alkaliczna. W przesztosci
powodowato to degradacje przewoddw aluminiowych w starym
uktadzie sprezonego powietrza. Plytowe wymienniki ciepta
CompAir ze stali nierdzewnej pomagaja rozwigza¢ rowniez ten
problem.

»Jesli pozytywne wyniki, ktére osiagamy,
utrzymaja sie, ten zestaw sprezarek i
osuszaczy bedzie w przysztosci stanowit
pozytywny dodatek do naszej dziatalnosci.”

Axel zur Strassen,
Head of Ultilities (Dostawa medidw),
Fresenius Kabi w Friedberg
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W programie: konserwacja predykcyjna

Sprezarki UT10RS-10W i osuszacze adsorpcyjne UHOC 1700-B
przepracowaly juz ponad 5 000 godzin bez zadnych problemow.
Nastepnym punktem modernizacji jest wdrozenie ulepszonego
systemu sterowania i zbierania danych pomiarowych.

Decyzja Fresenius Kabi na korzys¢ CompAir wynikata rowniez z
technicznej konstrukcji osuszaczy adsorpcyjnych. Wysokiej jakosci
zeolitowe srodki osuszajgce, utrzymywane w dwoch pojemnikach,
adsorbuja resztki wody ze sprezonego powietrza i zapewniajg
najnizsze cisnieniowe punkty rosy przy niewielkim dodatkowym
naktadzie energii.

Oznacza to, ze gdy jeden zbiornik jest nasycony zaadsorbowang
wodg, osuszacz automatycznie przetgcza sie na drugi zbiornik, a
pierwszy zbiornik jest regenerowany z wykorzystaniem odpadowego
ciepta sprezania Ultimy. W poréwnaniu z innymi technologiami osu-
szaczy wykorzystujacych ciepto sprezania, zywotnos¢ konstrukcji
dwuzbiornikowych jest znacznie dtuzsza. ,Podczas gdy inne techno-
logie osuszania czesto generujg bardzo wysokie koszty w dtugo-
trwatym uzytkowaniu, tutaj sa one mozliwe do opanowania”, mowi
Axel. Ponadto, tatwos¢ modernizacji maszyny i mozliwos¢ sterowa-
nia wptynety na decyzje: ,W sprezarkach serii ULTIMA moc mozna
zwiekszy¢ z 110 kW do nawet 160 kW bez zmiany sprzetu”.
Ponadto zespdt sprezarek jest bardzo kompaktowy, ale jednoczesnie
tatwo dostepny do konserwaciji, co jest waznym czynnikiem ze
wzgledu na ograniczong przestrzen.
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Koniec z bolem gtowy, ktopotami
i nieplanowanymi kosztami!

AssureCOMPLETE dodaje najwiekszg wartos¢ do Twojej
firmy poprzez przekazanie wszystkich czynnosci zwigza-
nych z serwisem do CompAir. Bierzemy odpowiedzial-
nos¢ za wszystkie niezbedne czynnosci konserwacyjne

i wykorzystujemy najnowoczesniejsze narzedzia anali-
tyczne, aby zapobiec niespodziewanym przestojom

w Twojej produkcji. W okresie obowigzywania umowy
masz petng gwarancje na wszystko bez wyjatku.

Najwyzsza niezawodnos$¢é systemow
i planowe wydatki na konserwacje

P Gromadzenie danych w czasie rzeczywistym
P Wydtuzona zywotnosc

P Efektywnoscé kosztowa

P Zoptymalizowane zuzycie energii

P Optymalizacja wydajnosci

) Skrécenie czasu przestoju

Aby uzyskac wiecej informacji, kliknij tutaj:

. Assure

Nastepnym krokiem jest wdrozenie kolejnych systemow:
Od 2023 roku réznorodne wartosci pomiarowe majg byc
wychwytywane przez petny system sterowania, za pomoca
ktérego mozna np. przewidywac ewentualne awarie w sys-
temie sprezonego powietrza.

Dzigki firmie CompAir, Fresenius Kabi ma optymalna pozycje na
przyszito$¢ — zaréowno dzigki wykorzystaniu jej technologii, jak i
dzigki umowie serwisowej Assure, na ktdra firma zdecydowata
sie ze wzgledow ekonomicznych.

Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, kliknij tutaj:

[ (ULTIMA

Kliknij tutaj:

( CWyéIij zgtoszenie

www.compair.com



https://www.compair.com/pl-pl/compressor-service/service-expertise/assure-service-programs
https://www.compair.com/pl-pl/modals/contact?model=CompAir%20Ultima%E2%84%A2
https://www.compair.com/pl-pl/oil-free-compressors/two-stage-variable-speed-screw-compressor
https://www.compair.com/pl-pl

